Horizontale
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INnhalt AT

TRIMOS Horizon TRIMOS Horizon TRIMOS Alesta
Setting / HS+ Granite

Messbereich (mm): Messbereich (mm): Messbereich (mm):

500/ 1000/ 1500/2000/3000 3000/4000/5000/6000/8000 300/500/1000/1500/2000
Fehlergrenze (um): Fehlergrenze (um): Fehlergrenze (um):

0.7 + L(mm)/1000 0.7 + L(mm) /750 bis 1000: 1.5 + L(mm)/300

ab 1500: 3.0 + L(mm)/300

TRIMOS Labconcept TRIMOS Labconcept TRIMOS Labconcept

Premium Nano
Messbereich (mm): Messbereich (mm): Anwendungsbereich (mm):
500/1000/ 1500/ 2000 300/500/ 1000 350/600/1100
Fehlergrenze (um): Fehlergrenze (um): Absoluter Messbereich (mm):
0.3 + L(mm)/1500 300: 0.10 + L(mm)/2000 350

500/ 1000: 0.15 + L(mm)/2000 Fehlergrenze (pm):

0.07 + L(mm)/2000
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TRIMOS Premium
HPA

12-13

Messbereich (mm):

500/ 1000/ 1500/2000/3000
Fehlergrenze (um):

0.7 + L(mm)/ 1000

TRIMOS Premium
HPD

14-15

Messbereich (mm):
500/1000/ 1500/ 2000/ 3000
Fehlergrenze (um):

0.7 + L(mm)/1000

TRIMOS Twinner

26-29

Messbereich Lange (mm):
400/800/1200/2000

Messbereich Durchmesser (mm):

1257160
Fehlergrenze Lange (pm):
3+ L(mm)/100

Fehlergrenze Durchmesser (um):

1.5+ D(mm)/100

Zubehor

32-50

Umfangreiches Zubehér fir
alle Horizontalmessgerate.
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Anwendungsbeispiele
Prufen - Messen - Einstellen

Einstellen / Priifen von 2-Punkt- Priifen / Kalibrieren von Priifen / Kalibrieren von
und Vergeichsmessgeraten Gewindelehrdornen Gewindelehrringen

Einstellen / Priifen von 2-Punkt- Prlfen / Kalibrieren von Prifen / Kalibrieren
Bohrungsmessgeraten konischen Gewindelehrringen von Lehrringen

Prifen / Kalibrieren groBer Prifen / Kalibrieren Prifen / Kalibrieren von
Bligelmessschrauben von Lehrdornen Messschiebern

Die Abbildungen zeigen verschiedene Anwendungen. Die entsprechenden produktbezogenen Anwendungen entnehmen Sie

bitte der jeweiligen Produktbeschreibung auf den nachsten Seiten
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STUDENROTH

Priifen / Kalibrieren von Prifen / Kalibrieren von Priifen / Kalibrieren von
Tiefenmessschiebern Bugelmessschrauben Messuhren

Priifen / Kalibrieren Priifen / Kalibrieren von Prifen / Kalibrieren von
von Lehrringen kleinen Lehrringen Lehrdornen

Prufen / Kalibrieren von Optische Messung einer Prifen / Kalibrieren
Gewinde-Lehrringen Nockenwelle von EndmaBen

Die Abbildungen zeigen verschiedene Anwendungen. Die entsprechenden produktbezogenen Anwendungen entnehmen Sie

bitte der jeweiligen Produktbeschreibung auf den nachsten Seiten

HORIZONTALE PRAZISIONSMESSGERATE | WWW.STUDENROTH.COM F5



L TRIMOS HORIZON SETTING HS
et

TRIMOS

Horizon Setting HS
Einstellen von Mess- und Prufmitteln

Das neue High End Messgerat ist eine Weiterentwicklung des Trimos

Horizon Premium, ausgestattet mit neuer Elektronik und innovativer

i Anzeige. Die moderne ergonomische Bauweise und die einfache

E'“;Jgttfﬂ'\égg‘gciRleEé\‘E\,ﬁON Bedienung sorgen fiir optimale Messergebnisse und eine hohe Leis-
tungsfahigkeit. Seine hohe Prazision und hochwertige Verarbeitung

machen das Horizon Setting zu einem Spitzenprodukt, welches sowohl

in der Werkstatt als auch im Messraum eingesetzt werden kann.

v/ Messbereich bis 3000 mm
v/ Prazise und schnelle Prifung

v/ Ideal zum Einstellen und Kalibrieren von:
» 2-Punkt-Bohrungsmessgeréaten
» 2-Punkt-Messschrauben fur
EINSTELLEN VON AuBenmessungen
2-PUNKT-BOHRUNGS- » Messschiebern

MESSGERATEN ! » Messuhren

» Vergleichs-Messgeraten

v/ Variante HS+ mit Messkraft 3N

DISPLAY MIT
INTUITIVEN FUNKTIONEN UND
DATENAUSGANG

INNENMESSUNGEN VON
LEHRRINGEN (NUR HS+)

Austauschbares Zubehor

SCHNELLE EINSTELLUNG
VON SCHLITTEN UND

Feineinstellung MESSKRAFT

Arretierung der Feineinstellung

TRIMOS Horizon

Schnelle Verstellung
von Schlitten und
Messkraft zur Nullung

Schlittenarretierung

TRIMOS Horizon Setting HS
Lieferumfang: Messgerat, Netzteil, Messwertanzeige Trimos E1 Standard-FuB, 1 Paar Parallelaufsatze
25mm TEL5 (1302-1042), Betriebsanleitung, Prifprotokoll
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LED TRIMOS HORIZON SETTING HS

STUDENROTH

TRIMOS HORIZON SETTING (500 / 1000/ 1500 / 2000 / 3000)

~605

~470

616/892/1170/1446/2000

1122/1622/2122/2622/3622

)

ogls

~300

270

Bestell-Nr. 1331-1001 1331-1003 1331-1005 1331-1007 1331-1009 1331-1000 1331-1002 1331-1004 1331-1006 1331-1008
Messbereich mm 0-550 0-1050 0-1550 0-2050 0-3050 0-550 0-1050 0-1550 0-2050 0-3050
Max. Aufldsung mm 0.0001 0.0001

Fehlergrenze MPE_, " um 0.7 + L(mm)/1000 0.7 + L(mm)/1000

Wiederholbarkeit (2s)” pm 0.5 0.2

g/l:s)(é?]/\?vziﬁg;(eit m/s 15 L=

Verflgbare Schnittstellen USB/RS232 USB/RS232

Messkraft N - 3

Betriebstemperatur “C +10-+40 +10-+40

Gewicht kg 94 123 152 181 239 94 123 152 181 289

" Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.
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( TRIMOS HORIZON GRANITE HG
et

TRIMOS

Horizon Granite HG

Extrem stabile Konstruktion aus Granit —
ideal fur den Fertigungsbereich.

Mit dem Horizon Granite HG kénnen Sie besonders bei groBen Messbereichen
von 3000 - 8000 mm schnell und prézise lhre Messmittel prifen und einstellen.
Die Gerate eignen sich bestens zum Einstellen aller Arten von Vergleichsmess-
geraten sowie das Priifen von Langen, Innen- und AuBendurchmessern.

v Messbereich: 3000 mm bis 8000 mm
(groBere Messbereiche bis 12000 mm auf Anfrage)

Optional mit PC und Software WinDHI

v/ Grafische Unterstiitzung der Messungen

v Umschalten mm/inch

v/ Direktanzeige der Langenmesswerte,
Min-/Max-Werte

v/ Zuteilung von bis zu 9 Preset-Werten

v Andern der Messrichtung

Messwertanzeige

Lineares Messsystem, Min-/Max-Wert
Null- und Preset-Einstellung der Anzeige
Parametereinstellung sowie Klassifizierung

auf Anfrage Initialisieren der Anzeige Uber externen Kontakt

S X X | |

RS232 Datenausgang

TRIMOS Horizon Granite

Lieferumfang: Messgerat, 1 Paar Messaufsatze mit Hartmetallflache (1302-1035), Lappscheibe,
Schutzabdeckung, Luftschlauch mit Schnellverschluss, Manometer und Filter, Satz abgewinkelter
Innensechskantschlissel, Betriebsanleitung, Prifprotokoll
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TRIMOS HORIZON GRANITE HG STUDENROTH

TRIMOS HORIZON GRANITE (3000 / 4000 / 5000 / 6000 / 8000)

||
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Je nach Ausflihrung
verschiedene StellfiiBe.
2660/2660/3220/3780/4900
4750/4750/5750/6750/8750
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I I

HG3000 HG4000 HG5000 HG6000 HG8000

Bestell-Nr. 1321-1200  1321-1210  1321-1215  1321-1220  1321-1230
Messbereich mm 3000 4000 5000 6000 8000
Auflésung mm 0.01/0.001/0.0001

Fehlergrenze MPE_," pum 0.7 + L(mm)/750

Wiederholbarkeit (2s)" pum 0.5

Messkraft N 8

Max. Verstellgeschwindigkeit m/s 2

Verfugbare Schnittstellen USB/RS232

Betriebstemperatur °C +10 - +40

Relative Luftfeuchtigkeit % 20-80

Gewicht kg 1060 1980 3200 3700 4600

" Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.

Weitere GroBen auf Anfrage.
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TRIMOS

AUSSENMESSUNGEN

MOTORISCHE
POSITIONIERUNG

Al

EINSTELLEN VON
2-PUNKT-BOHRUNGS-
MESSGERATEN

TRIMOS ALESTA

TRIMOS Alesta
Universal Einstellgerat in motorisierter Ausfuhrung

Einstellen
Die Alesta-Gerate sind speziell flr das Einstellen aller Arten von 2-Punkt-
und Vergleichsmessgeraten entwickelt worden.

Okonomisch
Die Verwendung zahlreicher Einstellringe/EndmaBe und Einstellhilfen wird
UberflUssig. Sie werden durch ein Gerat ersetzt.

Schnelligkeit
Durch das Eingeben von Vorwahlwerten und die motorisierte Positions-
verstellung ist das Gerat sofort fir die Priifung bereit.

Funktionen
Eingestellte Werte kbnnen mit Toleranzen verglichen werden.
Individuelle Toleranzwerteingaben sind moglich.

Messbereiche
300 mm /500 mm/ 1000 mm
(GréBere Messbereiche auf Anfrage)

v/ Innen-und AuBenmessungen

Programmieren von bis zu 100 Toleranzangaben
Automatische Verstellung

Ideal fir die Anwendung im Fabrikationsbereich

Granitbasis

S X | <

Auch in vertikaler Ausfuhrung lieferbar!

ES WERDEN KEINE EINSTELL-
RINGE MEHR BENOTIGT

TRIMOS Alesta
Lieferumfang: Messgerat, Betriebsanleitung, Prifprotokoll
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TRIMOS ALFSTA STUDENROTH'

TRIMOS ALESTA (300 / 500/ 1000)

Messbereich auBen

A

Messbereich innen

24712471340

610/820/1330

300/300/330

Bestell-Nr. 1321-1110 1321-1120 1321-1130
Messbereich auBen mm 40-340 40-540 40-1040
Messbereich innen mm 1-305 1-508 1-1016
Auflésung mm 0.001

Fehlergrenze MPE_ " um 1.5 + L(mm)/300

Wiederholbarkeit (2s)" pum <1

Haltekraft N 240

Verflgbare Schnittstellen USB/RS232

Betriebstemperatur 10 +10-+40

Gewicht kg 62 77 200

" Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.

Weitere GréBen auf Anfrage.
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( TRIMOS HORIZON PREMIUM HPA
O\

TRIMOS
TRIMOS Horizon Premium HPA
Perfekt fur hohe Anforderungen —
g e . e
- - -;' besonders bei der Qualitatskontrolle.
- — Die Gerate kdnnen im Messraum oder im Fabrikationsbereich flir das Prifen und
PRUFEN /KALIBRIEREN VON Einstellen eingesetzt werden. Sie sind robust, einfach zu bedienen und durch den
GROSSEN BUGELMESS- Aufbau ,aus einem Stlick” héchst genau: Die angegebenen Messbereiche und
SCHRAUBEN Fehlergrenzen beziehen sich auf die Gesamtlange des Gerates, also von 0 bis zu

3000 mm direkt. Eine Neukalibrierung oder das Einstellen eines ZwischenmaBes
(Preset) ist nicht notwendig.

Ideal im Fertigungsbereich sowie im Fabrikationsbereich

Blockiervorrichtung und Feinverstellung am Messschlitten

4
4
v/ Einstellbare Messkraft
PRUFEN / KALIBRIEREN VON
GEWINDELEHRDORNEN v Messwertanzeige
v/ Modulares Konstruktionssystem
v Umfangreiche Zubehorpalette
v

Direktmessung tber den
gesamten Messbereich

DIGITALANZEIGE DER
EINGESTELLTEN MESSKRAFT

TRIMOS Horizon

TRIMOS Horizon Premium HPA

Lieferumfang: Messgerat mit Messwertanzeige, 1 Paar Messaufsatze mit Hartmetallflache (1302-
1035), Lappscheibe, Schutzabdeckung, Satz abgewinkelter Innensechskantschlissel,
Betriebsanleitung, Prufprotokoll
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TRIMOS HORIZON PREMIUM HPA STUDENROTH’

TRIMOS HORIZON PREMIUM HPA/HPD (500 / 1000/ 1500/ 2000 / 3000)

I (| pp—

— (O —ol

427

616/892/1170/ 1446/ 2000 i
1122/1622/2122/2622 /3622
—} —
o °@®°0 @°e-°
5 ffHe—e——pm——————— oo —-——-—- E-— -
0 ® o0 ® @ 0@ o
=
T

Horizon Premium HPA HPA500 HPA1000 HPA1500 HPA2000 HPA3000

Bestell-Nr. 1331-1010 ~ 1331-1020  1331-1030  1331-1040  1331-1050
Messbereich mm 550 1050 1550 2050 3050
Max. Aufldésung mm 0.01/0.001/0.0001

Fehlergrenze MPE_," pum 0.7 + L(mm)/1000

Wiederholbarkeit (2s)" pum 0.2

Messkraft N 0-12

Max. Verstellgeschwindigkeit m/s 1.5

Betriebstemperatur °C +10-+40

Relative Luftfeuchtigkeit % 20-80

Gewicht kg 94 123 152 181 239

" Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.
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( TRIMOS HORIZON PREMIUM HPD
O\

TRIMOS

TRIMOS Horizon Premium HPD
Zusatzlich zu Horizon Premium HPA:

@ PC mit Interface und WinDHI Software.
v/ Touchscreen

DATENUBERTRAGUNG

MITTELS FUSSPEDAL v/ Datenlbertragung mittels FuBpedal

Trimos WinDHI fir alle erforderlichen Messfunktionen, sowie das
AnschlieBen eines Temperaturkompensationssystems (TempComp)
und Priifmittel-Uberwachungssystems.

Grafische Unterstiitzung der Messungen

Anzeige der eingestellten Messkraftin N
Direktanzeige der Ld&ngenmesswerte, MIN und MAX
Zuteilung von 9 Vorwahlwerten (Preset)

Anderung der Messrichtung (+/-)

S X X | |

DDE-Server
(fir Excel, Word, etc.)

pE@ _ _cons
wilem BEAEBGSES

TRIMOS WINDHI * ag “N-1-N

Bildschirmhalterung am
Gerat frei positionierbar

TRIMOS Horizon

TRIMOS Horizon Premium HPD

Lieferumfang: Messgerat, PC mit Interface und WinDHI Software, Touch Screen (mit verstellbarer
Halterung und Pen), 1 Paar Messaufsatze mit Hartmetallflache (1302-1035), FuBpedal fur Daten-
Ubertragung, Opto-Kabel fur Messkraftanzeige, Lappscheibe, Schutzabdeckung, Satz abgewinkelter
Innensechskantschlissel, Betriebsanleitung, Prifprotokoll
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TRIMOS HORIZON PREMIUM HPD STUDENROTH’

TRIMOS HORIZON PREMIUM HPD (500/ 1000/ 1500/ 2000 / 3000)

—

o ——
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Horizon Premium HPD HPD500 HPD1000 HPD1500 HPD2000 HPD3000

Bestell-Nr.

Messbereich

Monitor

Max. Aufldosung
Fehlergrenze MPE_,"
Wiederholbarkeit (2s)”
Messkraft

Max. Verstellgeschwindigkeit
Betriebstemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit
Gewicht

1)

m/s
“C
%

kg

1331-1011 1331-1021 1331-1031 1331-1041 1331-1051
550 1050 1550 2050 3050
Touch Screen (mit verstellbarem Sockel)
0.01/0.001/0.0001
0.7 + L(mm)/1000
0.2
0-12
1.5
+10-+40
20-80
94 123 152 181 239

Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.
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( TRIMOS LABCONCEPT
-—

TRIMOS

TRIMOS Labconcept
Exakte Kalibrierung von Prufmitteln —
fur eine hohere Produktivitat im Messlabor.

Die hochprazisen Langenmessgerate sind ergonomisch geformt und leicht in der

PRUFEN / KALIBRIEREN B?dlenung: Mit der Wlnl;)HI Software wird Ihnen dlg Ausfluhrung allgr K.allbrll'erv.or—
VON LEHRRINGEN gange erleichtert und ein Temperatur-Kompensationssystem sowie ein Prifmittel-

Uberwachungs- und Verwaltungssystem lassen sich einfach integrieren.

Die angegebenen Messbereiche und Fehlergrenzen beziehen sich auf die Gesamt-
lange des Gerates von 0 bis 2000 mm. Eine Neukalibrierung oder das Einstellen
eines Zwischenmafes (Preset) ist nicht notwendig.

Hochprazises Messsystem flir das Messlabor

PC mit exklusiver WinDHI Software

Formstabile Geratebasis

Einstellbare Messkraft (von 0 bis 12 N)

PRUFEN / KALIBRIEREN
VON ENDMASSEN

4
4
4
v
v/ Umfangreiche Zubehdrpalette
v

Direktmessung Uber den
gesamten Messbereich

Bildschirmhalterung am
Gerat frei positionierbar
(nicht fur Gerate ,B")

TRIMOS

Labconcept

TRIMOS Labconcept

Lieferumfang: Messgerat, PC mit Interface und WinDHI Software, Touch Screen (mit verstellbarer
Halterung und Pen) oder TFT-Bildschirm (B-Gerate - ohne Halterung), 1 Paar Messaufsatze mit
Hartmetallflache (1302-1035), FuBpedal fir Datenubertragung, Opto-Kabel fur Messkraftanzeige,
Lappscheibe, Schutzabdeckung, Satz abgewinkelter Innensechskantschliissel, Betriebsanleitung,
Prifprotokoll
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TRIMOS LABCONCEPT STUDENROTH'

TRIMOS LABCONCEPT (500/ 1000/ 1500 / 2000)

427

S

616 /892 /1170 /1446

1122 /1622 /2122 / 2622

&

: ? :
i
x
i
i
i

LABC500 |LABC500B|LABC1000 |LABC1000B(LABC1500 [LABC1500B| LABC2000 |LABC2000B

Bestell-Nr.
Messbereich mm
Touch Screen (verstellbarer Sockel)

TFT-Bildschirm

Max. Auflésung mm
Fehlergrenze MPE_," um
Wiederholbarkeit (2s)" um
Messkraft N

Max. Verstellgeschwindigkeit mm/s

Betriebstemperatur “C
Relative Luftfeuchtigkeit %
Gewicht kg

1331-1150 1331-1152 1331-1160 1331-1162 1331-1166 1331-1168 1331-1172 1331-1174
550 1050 1550 2050
v v v v
v %4 v 4
0.01/0.001/0.0001 /0.00001
0.3 + L(mm)/1500
0.1
0-12
100
+10-+40
20-80
94 123 152 181

" Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.
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( TRIMOS L ABCONCEPT PREMIUM
-—

TRIMOS

TRIMOS Labconcept Premium
Noch hohere Prazision!
Der Fokus der Premium Gerate liegt auf der erweiterten Genauigkeit.

Aber auch die Funktionssicherheit dieser Gerate, das ergonomische Design
sowie die Einfachheit der Bedienung erhéhen die Produktivitat im Messlabor.

PRUFEN / KALIBRIEREN VON

KLEINEN LEHRRINGEN Mit der WinDHI Software wird Innen die Ausflihrung aller Kalibriervorgéange

erleichtert und ein Temperatur-Kompensationssystem sowie ein Prifmittel-
Uberwachungs- und Verwaltungssystem lassen sich einfach integrieren.

Die angegebenen Messbereiche und Fehlergrenzen beziehen sich auf die
Gesamtlange des Gerates von 0 bis 2000 mm. Eine Neukalibrierung oder
das Einstellen eines ZwischenmaBes (Preset) ist nicht notwendig.

v/ Hochprazises Messsystem fiir das Messlabor
PRUFEN / KALIBRIEREN VON v/ PC mit exklusiver WinDHI Software
GEWINDELEHRDORNEN ) . )
v/ Formstabile Geratebasis
v/ Einstellbare Messkraft (von 0 bis 12 N)
v/ Umfangreiche Zubehorpalette
v/ Direktmessung Uber den
gesamten Messbereich
DATENUBERTRAGUNG

MITTELS FUSSPEDAL

Bildschirmhalterung am
Gerat frei positionierbar
(nicht fur Gerate ,B")

TRIMOS Labconcept

TRIMOS Labconcept Premium

Lieferumfang: Messgerat, PC mit Interface und WinDHI Software, Touch Screen (mit verstellbarer
Halterung und Pen) oder TFT-Bildschirm (B-Gerate - ohne Halterung), 1 Paar Messaufsatze mit
Hartmetallflache (1302-1035), FuBpedal fir Datenubertragung, Opto-Kabel fur Messkraftanzeige,
Lappscheibe, Schutzabdeckung, Satz abgewinkelter Innensechskantschliissel, Betriebsanleitung,
Prifprotokoll
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TRIMOS LABCONCEPT PREMIUM STUDENROTH’

TRIMOS LABCONCEPT PREMIUM (300 /500 / 1000)

427

G &
515/616 /892

942 /1122 / 1622

: ? :
i
x
i
i
i

Labconcept Premium LABCP300B LABCP500 LABCP500B LABCP1000 LABCP1000B

Bestell-Nr. 1331-1131 1331-1190 1331-1191 1331-1193 1331-1195
Messbereich mm 370 550 1050

Touch Screen (verstellbarer Sockel) v v

TFT-Bildschirm v 4 v
Max. Aufldsung mm 0.01/0.001/0.0001 /0.00001

Fehlergrenze MPEH” um 0.1 + L(mm)/2000 0.15 + L(mm)/2000

Wiederholbarkeit (2s)” um 0.05

Messkraft N 0-12

Max. Verstellgeschwindigkeit ~ mm/s 400

Betriebstemperatur “C +10-+40

Relative Luftfeuchtigkeit % 20-80

Gewicht kg 78 95 125

" Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.
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{ TRIMOS L ABCONCEPT NANO
Nt

TRIMOS

TRIMOS Labconcept Nano
Keine Kompromisse bei der Genauigkeit!

Das Labconcept Nano ist die neue Referenz in der Dimensionalmetrologie. Es ist das
ideale Messgerét fur alle Messaufgaben, die eine extreme Genauigkeit bendtigen.

M?ATEOS'?EETHER Die auf hdchste Genauigkeit ausgelegte Konstruktion bietet eine leistungsfahige
Plattform fur die Messung und Kalibrierung aller Prifmitteltypen, so z.B. von Lehr-
ringen, Gewindelehrringen, kegeligen Gewinden etc.

Die bedienerfreundliche Software Trimos-WinDHI steuert die drei motorisierten
Achsen (X, Y, Z) und flhrt Innen- und AuBenmessungen vollautomatisch durch.

Extrem hohe Wiederholbarkeit

Integrierte Temperaturkompensation

WINDHI NANO

. Motorisierte Messachsen, Auswahl der Geschwindigkeit Gber Software
FUR ALLE MESSAUFGABEN

CNC-Y-und -Z-Achsen mit integrierten Messsystemen

S X X |

Messkraft und Blockierung der
Messschlitten Uber Software

<

CNC gesteuerte Messungen auch
far Durchmesser und Gewinde

TEMPERATUR-
KOMPENSATIONSSYSTEM
WINCOMP

. TRIMOS Labconcept Mano

1 i i F
e ——— T
- N B (] I-I- b BN §
_=:1 = 1
= | .
- | -
G I
— )
|
' B o
— ] i ﬂ r -1
- - - i
- it - o

TRIMOS Labconcept Nano

Lieferumfang: Messgerat, Universalmesstisch mit motorisierten Achsen Y und Z, PC mit Interface und
WinDHI Nano CNC-Steuerrungssoftware, 2 LCD Bildschirme und Drucker, 1 Paar Messaufsatze mit
Hartmetallflache (1302-1035), FuBpedal fir Datentbertragung, Arbeitstisch mit Schubladenschrank
und Computerschrank, Temperatur-Kompensationssystem WinComp, Lappscheibe, Schutzab-
deckung, Satz abgewinkelter Innensechskantschlissel, Betriebsanleitung, Prifprotokoll
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TRIMOS LABCONCEPT NANO STUDENROTH’

TRIMOS LABCONCEPT NANO (350/ 600/ 1100)

i
Messtisch mit motorisierten Achsen:
Hohenverstellung (2) 100 mm
L | Querverstellung (Y) 50 mm
' i '= Schwimmende Bewegung (X) + 10 um
st . AT Neigung ] (Y) . £156°
o Horizontale Schwenkung | (Z) +4°
Maximale Belastung 60 kg

Beide Achsen Y und Z verflgen tber ein
integriertes Messystem.

Optional (statt Arbeitstisch mit Schubladen-
schrank und Computerschrank):

Anti-Vibrationstisch luftgelagert
550 (auf Anfrage)

Labconcept Nano LABC-NANO 350 LABC-NANO 600 LABC-NANO 1100

Bestell-Nr. 1331-1301 1331-1303 1331-1306
Anwendungsbereich mm 350 600 1100
Absoluter Messbereich mm 350

Max. Auflosung mm 0.000001

Fehlergrenze l\/IPEH” um 0.07 + L(mm)/2000
Wiederholbarkeit (2s)" um 0.03

Messkraft N 0-12

Max. Verstellgeschwindigkeit mm/s 400

Betriebstemperatur °C +15-+35

Relative Luftfeuchtigkeit % 20-80

Gewicht kg 350 420 500

" Die oben genannten Werte wurden bei einer Temperatur von 20 + 0.2°C und relativer Luftfeuchtigkeit von 50 + 5 % festgesetzt.

HORIZONTALE PRAZISIONSMESSGERATE | WWW.STUDENROTHCOM F21



F22 HORIZONTALE PRAZISIONSMESSGERATE

O

TRIMOS

TRIMOS WinDHI

Software

Die Software WinDHI unterstitzt alle erforderlichen Mess-
funktionen sowie das AnschlieBen eines Temperaturkom-

pensationssystems (z.B. TempComp) und eines Prifmittel-
Uberwachungssystems (z.B. QMSOFT).

Die Software eignet sich besonders zum automatisierten

Vermessen von Gewindelehren, konischen Gewindelehren,

Einstellringen etc.

Taper Thread Measurement
X 120.
7 —
H

1.5

GroBe Anzeige der Messwerte

Analog oder Bargraph
Anzeige der X-Achse

| WWW.STUDENROTH.COM

TRIMOS SOFTWARE

Sie bietet eine Vielzahl von Funktionen:

v/ Wahl der MaBeinheit (mm/inch)

v Wahl des Ziffernschrittwertes von 0.01 bis 0.00001
mm (je nach Messgerat)

Andern der Messrichtung (+/-)

Datenlbertragung mittels FuBpedal

Anzeige der eingestellten Messkraftin N
Direktanzeige der LAngenmesswerte, MIN und MAX

Zuteilung von 9 Vorwahlwerten (Preset)

R X X X <

Analog oder Bargraph Anzeige fur die Feststellung
von Umkehrpunkten

Multifenster6ffnung auf dem Bildschirm
Graphische Unterstitzung der Messungen

DDE-Server (fir Excel, Word, etc.)

R X | N

Kompatibel mit Temperatur-Kompensationssystem
TempComp

Die Software TRIMOS WinDHI gehért bei allen Geraten mit
PC und Touch Screen zum Lieferumfang.

Analog X




TRIMOS SOFTWARE

TRIMOS WinDHI Nano
Software

Die exklusive Software WinDHI Nano gehért zur Standard-
ausstattung des Labconcept Nano und steuert die Ausflih-
rung aller Messfunktionen. Die benutzerfreundliche Ober-
flache ermoglicht es dem Bedienpersonal, selbst komplexe
Messaufgaben einfach und schnell zu I6sen.

Die Motorisierung des Messschlittens (X-Achse) sowie

der Achsen (Y und Z) des Universalmesstisches erlaubt
eine auBergewdhnliche Leistung bezliglich Messgeschwin-
digkeit, Einfachheit der Bedienung und

Messgenauigkeit.

Die Positionierung erfolgt direkt iiber Maus und Tastatur
oder Uber den Touch Screen bzw. Joystick (optional).

Ist die Positionierung ausgeflhrt, sind die Messungen
vollstdndig CNC-gesteuert, Umkehrpunktbestimmung
inbegriffen. Lehrdorne, Lehrringe, Gewindelehrdorne und
Gewindelehrringe usw. kdbnnen automatisch in klrzester
Zeit vermessen werden.

v Vollautomatisierte Messungen
v/ Messresultate in wenigen Sekunden

v’ Bedienerfreundliches Interface

v/ Graphische Unterstlitzung der Messungen
v/ Messkraft Gber die Software einstellbar

v/ Datenibertragung mittels FuBpedal

v

DDE-Server (fur Excel, Word, etc.)

STUDENROTH

21 TRIMDS WinDH) J V:06. 2004 § F-07.06.04 § Wincemp: 2004105271 342:00 2] 5 5]

Y . 10.001 Z:. -0.994
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TRIMOS SOFTWARE
O

TRIMOS

Temperatur-Kompensationssystem TempComp

Das Temperatur-Kompensationssystem TempComp
ist die LOsung bei Klimaproblemen in Messraum und
Messlabor.

v’ Einsetzbar mit HPD, LABCONCEPT, LABCONCEPT Premium
und LABCONCEPT Nano Geraten

<

Beinhaltet Software WinComp sowie Temperaturfihler
und Zubehor

Ubernahme und Verwaltung von Temperaturdaten
Standige Verbindung mit WinDHI

Direkte Kompensation der Messungen

S X X

Temperaturdaten-Speicher Giber mehrere Jahre fir optimale
Rickverfolgbarkeit

<

Graphische Darstellung des Temperaturverlaufes

<

Verwaltung der unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten

v/ Hohes Zuverlassigkeitsniveau der ausgefihrten Messungen

4= WinComp Zoom des sondes. |i| Tempcomp Baslc

Einfaches Temperatur-
Kompensationssystem

2 Temperaturfuhler:

A Prufling
B Messschlitten

TempComp Premium

Leistungsfahiges Temperatur-

Kompensationssystem
Das System TRIMOS TempComp Basic gehért bei 3 Temperaturfihler:
allen LABCONCEPT Nano zum Lieferumfang. o

A Prifling

B Messschlitten
C Geratebasis
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TRIMOS SOFTWARE

TempComp Advanced

Das System fur die Erkennung und Aufzeichnung der Umwelt-
konditionen TempComp Advanced ist eine Erweiterung des

Systems TempComp.

TempComp Advanced ist ein exklusives Temperatur-Kompensa-
tionssystem mit Prifmaoglichkeit der Umweltparameter im Mess-

labor. Die Verwaltung der Temperatur wird mittels WinComp

Advanced Software ausgefiihrt. Die WinComp Advanced Soft-
ware bietet auBer den WinComp Funktionen die Mdglichkeit der
direkten, augenblicklichen Funktionsprifung eines Messlabors

via Internet/Intranet tGber PC, Mobiltelefon oder Tablet.

Das System TempComp Advanced fur
Messraume und Labors beinhaltet:

3 Temperaturfiihler auf dem Geréat:

- Prufling
- Messschlitten
- Geratebasis

4 Temperaturfihler im Labor
1 FUhler fur die relative Luftfeuchtigkeit

1 Fahler far die Luftdruckmessung

Anwendungs-
Bestell-Nr. Bezeichnung bereich

Max.
Auflésung

STUDENROTH

BECSEE8C0Q0BBE

P 59,60 %
B T30 Whar

3: 20.01 °

BESEEE80C8BE

Temperatur
1302-1322 TempComp Basic +16 - +24°C
1302-1324 TempComp Premium +16 - +24°C

1302-1323 TempComp Advanced +16 - +24°C

TempComp Advanced

13021325 DKD-Zertifikat

+16 - +24°C

Temperatur

0.01°C

0.01°C

0.01°C

0.01°C

Max. Fehler- Max. Fehler- Max. Max.
grenze Tempe- | grenze Tempe- | Fehlergrenze | Fehlergrenze
ratur Gerat ratur Umwelt | Feuchtigkeit | Luftdruck

0.05°C = = =

0.05°C 0.16°C +2% + 0.5 mbar
0.05°C 0.16°C +2% + 0.5 mbar
0.05°C 0.16°C £2% + 0.5 mbar

HORIZONTALE PRAZISIONSMESSGERATE | WWW.STUDENROTH.COM
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TRIMOS TWINNER®
O

TRIMOS

D TRIMOS Twinner® Wellenmessgerat
‘ Universelles Messzentrum fur Drehteile

In kiirzester Messzeit und ohne Umristaufwand lassen sich prazise Messergeb-
nisse an rotationssymmetrischen, wellenférmigen Werkstticken ermitteln. Die
Spanne der moglichen Priiflinge reicht von typischen Drehteilen wie Spindeln,
DURCHMESSER Getriebe- und Antriebswellen, Bolzen und anderen rotationssymmetrischen Werk-
MESSUNG . o ) .
stlicken bis hin zu geometrisch sehr komplexen Werkstucken.

Mit konstanter Messkraft konnen mit dem taktilen Wellenmessgerat Durchmesser
und L&nge gemessen werden. Mit dem Grundgerét lassen sich universelle Mes-
saufgaben |6sen, dabei werden eine Vielzahl von konventionellen Messmitteln
ersetzt.

Der modulare Aufbau erlaubt eine anforderungsgerechte und individuelle Wahl der
Ausbaustufe. Unterschiedlichste Sonderldsungen lassen sich leicht integrieren.

BOHRUNGSMITTELPUNKT . .
v/ Messung von Teilen von Durchmesser bis 160 mm und

bis zu 2000 mm Lénge

[;u‘ ! v/ Flr den Einsatz in der Produktion ausgelegt

v/ Bedienung ohne Vorkenntnisse mdglich
v/ Bedienerunabhangig durch konstante Messkraft
v/ Schneller Wechsel von Werkstiicken

OPTISCHE MESSUNG v/ Extrem hohe Wiederholbarkeit

ElNE?S‘F?T%EQX\)/ELLE v/ Einfache Kalibrierung

Durchmesser Messmodul
Dreheinheit

(mit oder ohne
Motor und Drehgeber)

Langen Messmodul

TRIMOS Twinner®
Lieferumfang: Taktile Wellenmessmaschine gemaR bestellter Spezifikation, Prifprotokoll
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TRIMOS TWINNER®

TRIMOS TWINNER (400 /800 /1200 /2000)

STUDENROTH

e g
LI 4@ 1))

i

L

FEA 1204 71734 12584

&

459 /630

249137

350 /503
452 /600

Twinner® T4 T4 T8 T8 T12 T12 T20 T20
Master Premium Master Premium Master Premium Master Premium

1341-5010 1341-5020 1341-5014 1341-5024 1341-5016 1341-5026 aufAnfrage aufAnfrage

Bestell-Nr.

Messbereich Lange (X) mm 400
Messbereich @ (Y) mm

Drehgeber

Durchmessermodul mit .
Messsystem Anzahl

Software Twinner Soft Easy

Max. Auflésung mm

Fehlergrenze, Lange X (2s) um

Fehlergrenze, @ Y pm

Wiederholbarkeit, Lange (2s) um

Wiederholbarkeit, @ (2s) um
Messkraft (Lange + @) N
Max. Werkstickgewicht kg
Gewicht (Gerat) kg 120

Sonderausflihrungen auf Anfrage

800

125/160

v

Easy Pro

0.001/0.0001
3+ L(mm)/100
1.5 + D(mm)/100

<20
<10
20

20/100

140

1200

180

2000
v (4
2 1 2
Pro Easy Pro
240



TRIMOS TWINNER® Soft

TRIMOS
TWINNER Soft
Software
P Die Bedienung und Steuerung des Wellenmessgerates erfolgt standardmaBig
: s e Uber ein PC System mit verschiedenen Ausbaustufen:
J == TWINNER Master und Premium.
Hardware
P[ Drehgeber v
| H || IH L Durchmesermodul mit Messsystem 1 2
N Software TWINNER Soft Easy Pro
Freies Messen v v
Prifplan mit Bedienerfliihrung v
- e E’- ; Teach-In v
|.~hai S =
_—r Statistik v
Burchan | P ]
r - a —_:.;___ Netzwerkanbindung 4
— i |~ == Datenablage im Q-DAS v
= L. Q— Datentransferformat
Messprotokoll v v
r_,._|__,_| B = |_-] - Individuelle Messmakros v

TWINNER Soft PRO  Bestell-Nummer 1342-0500

Fir mehr Komfort und noch héhere Funktionalitdt kann der TWINNER
mit der TWINNER Soft Pro Version ausgerustet werden. Dieses moder-
ne SPC-System kann flexibel an die Anforderungen von unterschiedli-
chen Messaufgaben angepasst werden.

Die TWINNER Soft verringert den Aufwand zur Programmierung einer
Messfolge betrachtlich und erlaubt daher eine rationelle Benutzung
des Gerates.

Frei konfigurierbare Masken, Protokolle und Messgrafiken sind eben-
so Bestandteil der Software wie die Verwaltung und Programmfunk-
tionen auf Benutzer- und Passwortebene sowie die Datenablage ins
Q-DAS ASCIlI-Datentransferformat.

Intuitive Bedienung

Graphische Hilfe bei Messungen
Makro fir Messung

Frei konfigurierbare Masken

Modernes, vorteilhaftes SPC-System

R XS X X X

Verwaltung und Programmfunktionen auf
Benutzer- und Passwortebene

AN

Speichern der Resultate im Q-DAS Format
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TRIMOS TWINNER® Soft STUDENROTH’

Messfunktionen
Lange -ﬂ Innentiefe |@
e
"B
AuBendurchmesser [1.’%3 Kegelwinkel ﬂ
L
Absatz Koaxialitat -

L E}

@ bei ungeraden Teilungen Konzentrizitat

o)
=0

Einstich innen Planlauf

Einstichbreite Planlauf unterbrochen

Einstichdurchmesser Planlauf zur Werkstiickachse

(&)= =)= E) )
&)@

QUL

Fasenbreite Position
Innenabstande Radius
Optik Modul

Optional:

Optikmodul, ideal fiir die Messung von kleinen Details wie Nuten,
Winkeln, Fasen etc.

Bestehend aus Werkstiickaufnahme und Kamerasystem.

Das Kamerasystem wird auf der Horizontal-Achse manuell bewegt,
auf der Vertikal-Achse erfolgt die Bewegung motorisch mit integ-
rierter Feinzustellung. Die komplette Visualisierung und Steuerung
erfolgt auf dem integrierten Bildschirm.
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Rundheit

Rundlauf

Rundlauf unterbrochen

Rundlauf zur Werkstlckachse

Schnittpunkte

Teilungswinkel

Steigung




(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-K-15146-01-00

Unser Messlabor in Schoneck und Wehingen

Akkreditiertes Pruflabor
nach DIN/EN ISO/IEC 17025

Prufmittel missen regelmaBig kalibriert und tberwacht
werden, damit eine verlassliche Nachweisfuhrung der
Prifergebnisse sichergestellt sein kann. Unser DAKkS
akkreditiertes Priflabor bietet Innen eine kostenguinstige
Alternative gegenuber dem Betreiben eines eigenen
Pruf- und Kalibrierlaboratoriums an.

Auf Wunsch tbernehmen wir Inre komplette Prafmittel-
Uberwachung und Sie verwalten Ihre Prifmittel einfach
Uber das Internet, damit Sie sich wieder Ihren eigentlichen
Aufgaben widmen kénnen.

Kalibrierlaboratorium

Ein eigenes akkreditiertes Pruflabor fur Mess- und
Prufmittel nach DIN/EN ISO/IEC 17025 sichert Ihnen
Ihre Qualitatsanspriche.

Zu unserem Kalibrierumfang gehéren
folgende Leistungen:

- Reinigung der Prufmittel

- Entmagnetisierung (bei Bedarf)

- Sichtprifung

- Nacharbeit leichter Beschadigungen
- Funktionsprufung

- Temperieren

- Kalibrieren

- Ermittlung der MaBabweichung

- Bewertung der Kalibrierung unter
Beachtung der Messunsicherheit

- PrUfentscheid

- Dokumentation der Kalibrierung, Prifentscheid
und RackfUhrung auf nationale Normale

- Temporarer Korrosionsschutz

Des weiteren kénnen wir lhnen
folgende Zusatzleistungen bieten:

- Bestandsaufnahme und Systematisierung der
Messmittel nach dem Prufmitteltyp

- Laser-Kennzeichnung der Prufmittel mit einer
Identifikationsnummer

- Lasersignierung von Logos

- Versiegelung durch Schmelztauchen

- Wochenendkalibrierungen

- Expresskalibrierungen

- PrUfmittelbeschaffung

- Prifmittelreparaturen, Ersatzbeschaffung

- Sonderreinigung bei starker Verschmutzung

- Erfassung der Prufmittelstammdaten in
QS-Software

- Datenabfrage Uber das Internet, Falligkeitslisten
ausdrucken oder Kalibrierschein herunterladen

- Unterstitzung des Auftraggebers bei der
Festlegung von Prifintervallen

- Abruf der Prufmittel zur nachsten
Kalibrierung

- Logistikkonzepte

{f DAkks
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Kalibrierung vor Ort

Messinstrumente und Messsysteme in Produktionsstatten
sind haufig rund um die Uhr im Einsatz und daher selbst fur
klrzere Zeiten unverzichtbar.

Stationare Mess- und Einstellgerate lassen sich nur

mit groBem Aufwand transportieren, deshalb ist eine
Vor-Ort-Kalibrierung unvermeidlich.

Wir kalibrieren vor Ort folgende Messgerate:

- Profilprojektoren
- Horizontale LAngenmess-und Einstellgerate
- Universal-Lehrenprifgerate

- Horizontale 2-Achsen Langen- und Durchmesser-
messgerate

- Werkzeugvoreinstellgerate
- Videomessgerate

- Mess- und Kontrollplatten

- Vertikale Langenmessgerate (Hohenmessgerate)

STUDENROTH

Leistungsumfang

Temperieren der Prufnormale
Funktions- und Sichtprifung
Reinigung des Messgerates
Kalibrierung des Messgerates

Erstellung des Prufprotokolls

Vor Ort kalibrieren wir
Langenmessgerate
bis 10 Meter !
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STUDENROTH Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

= Zubehdr
Horizon & Labconcept
e e
Bestell-Nr | Bezeichnung I

o]
o
I

LABC-NANO

-

40

8

6,5

1302-0040 Paar Messeinsatze @ 2 mm v v v Vv Vv V
Q
8 )
i
5 | 1302-1035 Paar Standard Messaufsatze v v v v
W ==
(=3 g =)
e |
50
89
1302-1062 Paar Tasteraufsatze @ 6.00 mm v v v Vv v Vv V
ol
86

1302-1064 Paar Tasteraufsatze @ 6.50 mm v v v v Vv Vv V

1302-1090 Paar schneidférmige Tasteraufsatze v v v Vv Vv Vv V

il H:]EIH
Vi

6.5

1302-1070 Paar Tasteraufsatze mit Kugel @ 10 mm v v v v v Vv V

L
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Horizontale Prazisionsmessgerdte Zubehor STUDENROTH’

=3

12

[
125
1m
51
_
L j -
(:) H

weitere Messbugel auf Anfrage

120

Zubehor °
; =z
Horizon & Labconcept 3
LI)
o
[} <
Bestell-Nr | Bezeichnung I -
1302-1044 Paar Parallel-Aufsatze 1 inch v v v v Vv V
Paar Parallel-Aufsatze 0.2 inch
1302-1054 AuBenmessung ab 0.8 inch v N
1302-1055 Paar Halter mit Messeinsatz 1302-0030, v v v v v
H= 55 mm
1302-1058 Paar Halter mit Messeinsatz 1302-0030, v v v v v
H=70 mm
1302-1174 P"aar Messbugel H= 22 mm, L= 85 mm ool 2l 2|
flr Innenmessungen ab @ 20 mm

Paar Messbugel H= 35 mm, L= 90 mm
flr Innenmessungen ab @ 25 mm

1302-1176

v v v v V

vV Vv

Vv v

Paar Messaufsatze flr Innenmessung

1302-1083 >@20mm, mit Luftkissenverschiebung

Paar Messaufsatze flr Innenmessung
>@10mm, ohne Luftkissenverschiebung
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STUDENROTH

Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

245

= 4

69

2245

Zubehor
Horizon & Labconcept

[72]

1302-1610

1302-1072

1302-1073

1302-1611

1302-1612

1302-1618

1302-1616

1302-1614

1302-1113

1302-1178

1302-1050

Paar hohenverstellbare Auflagen,
Verstellbereich Z=240 mm, U-férmige Platte

Paar héhenverstellbare Auflagen

Verstellbare Auflage 1 Stlck

Paar hohenverstellbare Auflagen,
Verstellbereich Z=240 mm, Standard-Platte

Aufnahme fur Auflagerollen

V-férmige Auflagerolle fur zylindrische Teile

Auflagerolle fur Easy-Metric-Lehren

Zylindrische Auflagerolle

Halter flr Lehrdorne

Anschlag fur 2-Punkt-Bohrungsmessgerate

Auflage fur die Bestimmung des Umkehrpunktes
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Horizontale Prazisionsmessgerite Zubehor STUDENROTH

1332-1014

1332-1015

1302-1426

1302-1420

1302-1429

1302-1427

1302-1425

1302-1418

1302-1421

1302-1419

1302-1422

1302-1424

Zubehor
Horizon & Labconcept

LABC-NANO

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung inkl. Symmetriespanner v Vv
<@ 60 x 160 mm - nicht fir 1302-1412

AN
AN
AN

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung ohne Symmetriespanner v Vv v Vv V
<@ 60 x 160 mm — nicht fur 1302-1412

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung inkl. Symmetriespanner + Distanzschrauben v v v V
<@ 100 x 280 mm

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung ohne Symmetriespanner + Distanzschrauben v v Vv V
<@ 100 x 280 mm

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung inkl. Symmetriespanner + Distanzschrauben 4
<@ 100 x 280 mm

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung inkl. Symmetriespanner + Distanzschrauben ¢/
<@ 100 x 280 mm

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung inkl. Symmetriespanner + Distanzschrauben (4
<@ 100 x 280 mm

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung ohne Symmetriespanner + Distanzschrauben v
<@ 100 x 280 mm

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung ohne Symmetriespanner + Distanzschrauben
<@ 100 x 280 mm

Zwischenspitzenaufnahme mit schwimmender
Lagerung ohne Symmetriespanner + Distanzschrauben 4
<@ 100 x 280 mm

Symmetriespanner fur 1302-1420,

Nano15.1, H15.1, HG15.1 AR 4

Distanzschrauben fur 1302-1420,

Nano15.1, H15.1, HG15.1 L
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STUDENROTH

Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

Zubehor
Horizon & Labconcept

Universal-Messtisch <12kg, Auflageplatte 250 x 85mm
Hohenverstellung 50mm, Querverschiebung 50mm,
Horizontale Schwenkung +/-1,5°, Neigungswinkel +/- 1°,
345 Schwimmende Bewegung +/-5mm

LABC-NANO

1302-1412

Universal-Messtisch <12kg, Auflageplatte 250 x 85mm
Hoéhenverstellung 50mm, Querverschiebung 50mm,
Horizontale Schwenkung +/-1,5°, Neigungswinkel +/- 1°,
Schwimmende Bewegung +/-5mm

B ]5"5' 2 1302-1413

Universal-Messtisch <12kg, Auflageplatte 250 x 85mm
Hohenverstellung 50mm, Querverschiebung 50mm,
Horizontale Schwenkung +/-1,5°, Neigungswinkel +/- 1°,
Schwimmende Bewegung +/-5mm

1302-1156

Universal-Messtisch <40kg, Auflageplatte 360 x 120mm
Hohenverstellung 50mm, Querverschiebung 50mm,
Horizontale Schwenkung +/-1,5°, Neigungswinkel +/- 1°,
Schwimmende Bewegung +/-5mm

1302-1282

Auflagevorrichtung fir EndmaBe 100- 250 mm

1302-1630 i \essaufsatzen 1302-1037

Zusatzliche Auflage fur EndmaBe >250 mm
1302-1631 zuverwenden mit 1302-1630 v v Vv V
(fur Montage auf 1302-1072)

Auflagevorrichtung fir Endmafe (2-teilig):
1302-1074 1 Auflage fur EndmaBe 100-250 mm, v
1 zusatzliche Auflage fur EndmaBe >250 mm

1302-1166 Paar Klemmbugel H<40 mm v v v Vv Vv Vv V

AN
AN
AN
AN
AN
AN
AN

1302-1167 Paar Klemmbugel H<60 mm

1302-1162 Paar Schnell-Klemmbugel H<60 mm v v v v Vv Vv V
1302-1161 Paar Schnell-Klemmbigel H<100 mm v v Vv v v Vv V
1302-1163 Paar Schnell-Klemmbtgel H<150 mm v v v v v Vv V
1302-1164 Paar Schnell-Klemmbugel H<200 mm v v v Vv Vv Vv V
1302-1165 Paar Schnell-Klemmbugel H<250 mm v v v Vv Vv v V
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Horizontale Prazisionsmessgerite Zubehor STUDENROTH

’* Zubehor
Horizon & Labconcept
st | Beoiormung | ¢
Bestell-Nr | Bezeichnung T

LABC-NANO

2101-1256 Digital Messuhr 50 mm, Auflésung 0.001T mm v v Vv v v V
-—4\!’#
2101-1253 Digital Messuhr 50 mm, Auflésung 0.01 mm v v v Vv Vv Vv
1302-1318 Engtromscher Messtaster flr Innenmessungen v v
(mit Halter, ohne Interface)
. . Elektronischer Messtaster fir Innenmessungen
e Sl 1332-1016 (mit Halter, ohne Interface) v
L
1302-1328 .Messsystem.fur konische Gewindelehren v v
inkl. elektronischem Messtaster
1302-1330 Messsystem fur konische Gewindelehren v v
ohne elektronischem Messtaster
1332-1017 Messsystem fur konische Gewindelehren v
ohne elektronischem Messtaster
1302-1112 Paar schwimmende Auflageplatten 4
1302-1076 Paar Auflagewinkel v Vv Vv v VvV
1302-1078 Paar V-formige Auflagen v v v Vv Vv v V
1302-1188 Paar V-formige Auflagen v v v v Vv Vv
1302-1092 Paar Anschlagplatten fur 2-Punkt-Bohrungsmess- A Ay

gerate <330 mm

~|| |§| 1302-1094 Paaf Anschlagplatten fur 2-Punkt-Bohrungsmess- I I I I
< ’ > gerate <180 mm
<
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STUDENROTH Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

Zubehor
Horizon & Labconcept

. w| o

LABC-NANO

1302-1102 Befestigungsvorrichtung fur Tiefenmessschieber v v Vv v v V

76

! ! 1302-1060 Paar Messuhren-Halter @ 3/8" v vV Vv (4

1302-1132 Messuhren-Halter @ 3/8" v Vv v Vv V

m

1302-1048 Klemmhdlse fur Messuhren @ 3/8 * v v v Vv Vv V

40

-

1302-1096 Paar Kegelhalter fur Innengewinde-Messungen v v Vv V
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Horizontale Prazisionsmessgerite Zubehor STUDENROTH

Zubehor
Horizon & Labconcept

(2]

LABC-NANO

1302-1242 Befestigungsvorrichtung fur Fuhlhebelmessgerate v v v V
1302-1160 Befestigungsvorrichtung fur Rachenlehren v v Vv V
1302-1159 Ausrichtungsvorrichtung fur Rachenlehren v v v V
1302-1084 Paar Kugelanschlage @ 10 mm v Vv Vv Vv Vv V
1302-1086 Paar Kugelanschlage @ 1/2" v v Vv v v V
1302-1286 Befestigungsvorrichtung fur Bugelmessschrauben, e
12-100 mm
1302-1298 Paar Auflagen fur groBe Bugelmessschrauben v v v V
1302-1300 Auflage fir groBe Bligelmessschrauben v v Vv V
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Zubehor
Horizon & Labconcept

STUDENROTH Horizontale Prazisionsmessgerite Zubehér

6801-1265 T-formiger Tastereinsatz, Rubinkugel, @ 0.455 mm v Vv

R T

<
<
<

o]
o
I

6801-1267 T-foérmiger Tastereinsatz, Rubinkugel, @ 0.620 mm v Vv v v V
@
0
— L
—_] .
| E— N\
(D

6801-1269 T-formiger Tastereinsatz, Rubinkugel, @ 0.895 mm v v Vv Vv Vv

6801-1271 T-foérmiger Tastereinsatz, Rubinkugel, @ 1.350 mm v v v Vv V

6801-1273 T-formiger Tastereinsatz, Rubinkugel, @ 2.050 mm v Vv v v V

6801-1275 T-férmiger Tastereinsatz, Rubinkugel, @ 3.200 mm v v v v V
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Horizontale Prazisionsmessgerdte Zubehor STUDENROTH’

Zubehor
Horizon & Labconcept

n

T el _

LABC-NANO

L S
s 1302-1222 Tastereinsatz mit Rubinkugel @ 1.0 mm vV v v Vv V
1302-1225 Tastereinsatz mit Rubinkugel @ 5.0 mm v v v Vv V
60
|
==
— Q

1302-1182 Paar Halter fur Messeinsatze @ 6.5 mm v v v v Vv Vv V

1302-1124 Druckerhalter flr Horizon v

4 Vv v v Vv

Tisch fur Horizontale L&ngenmessgerate, Messbe-
reich = 1000 mm

%[ |
2700 1 ses

1302-1118
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STUDENROTH

Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

Zubehor
Horizon & Labconcept

[72]

Satz Gewindemessdrahte mit Haltern, Steigung
0.17-3.2 mm, Aufnahmebohrung @ 6.5 mm

LABC-NANO

1302-1142 v v v v V

AN
AN

1302-1170 |SSaOtZGSQewmdemessemsatzekmme AW

Satz Gewindemesseinsatzekimme
1302-1172 Whitworth 55° v v VvV

1302-1098 Satz Kegel fur Innengewindemessung 60° v v VvV

1302-1100 Satz Kegel fur Innengewindemessung 55° v v V

Satz Tastereinsatze mit Rubinkugel fur

1302-1218 Innendurchmesser >1 mm B R
1302-1104 Einstellring fur Kegel 60° v v V
1302-1106 Einstellring fur Kegel 55° v v VvV
1302-1108 Eichring @ 40 mm mit SCS-Zertifikat v v v Vv Vv Vv V
1302-1238 Eichlehrdorn @ 50 mm mit SCS-Zertifikat v v v Vv Vv v V
1302-1312 Anzeigeeinheit Heidenhain ND287 v Vv
1102-0078 FuBpedal v v Vv v Vv
1332-1008 Joystick v
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Horizontale Prizisionsmessgerite Zubehér STUDENROTH’

Zubehor
Alesta

Universal-Adapter flr

1302-0162 2-Pkt-Bohrungsmessgerate, v
? 35-180 mm
Universal-Adapter fur

1302-0159 2-Pkt-Bohrungsmessgerate, v

© 120-170 mm

Universal-Adapter fur
2-Pkt-Bohrungsmessgerate,
? 160-600 mm

1302-0164
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STUDENROTH

Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

Zubehor
Alesta

Adapter-Satz fur
1302-0095 3-Punkt-Innenmessschraube,
@ 25-140 mm

Alesta

Adapter-Satz fur
1302-0096 3-Punkt-Innenmessschraube
@ 125-240 mm

<

Unterstltzung fur 3-Punkt-Innenmikrometer in Verbindung mit
1302-0095 oder 1302-0096
mit unterschiedlicher Schlitz-Breite

'.-“

1302-0098 3.5 mm
1302-0100 5 mm
1302-0104 6 mm
1302-0105 8 mm

Adapter-Satz fur
1302-0166 2-Pkt-Bohrungsmessgerate

ohne Hulse
1302-0169 Befestigungs-Hulse @ 8 mm fur 1302-0166 (4
1302-0170 Befestigungs-Hulse @ 10 mm fir 1302-0166 v
.
1302-0171 Befestigungs-Hulse @ 14 mm fur 1302-0166 v
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Horizontale Prizisionsmessgerite Zubehor STUDENROTH’

Zubehor
Alesta

Adapter-Satz fur Bugelmessschrauben F

1302-014
302-0148 und AuBen-Nutenmessgerate Kroeplin

Adapter-Satz fur Aussen/Innen

[l ] =T .

Adapter-Satz fur Innen-Nutenmess-

1302-0134 . :
gerate Kroeplin

Adapter fur 2-Punkt-lInnenmess-

1302-01
S Oliek schraube

Adapter-Halter fur linke Bohrungs-

1302-0130 .
messgerate
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Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

STUDENROTH

Zubehor
Alesta
s
0
:
v

" 1302-0174 Adaptgr—Sgtz fur Messuhren
und Feinzeiger

Gelenkhalter fur FUhlhebelmessuhren
1302-01
302-0136 fur Adapter Messuhren 1302-0174

1302-0108 Adapter-Satz fur Tiefenmessschieber H = 16 mm

1302-0110 Adapter fur Mikrometer 10 mm

Adapter-Satz fur Unimaster

1302-0112
302°0 8-teilig

1302-0116 Adapter-Satz fur Inotest
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Horizontale Prizisionsmessgerite Zubehér STUDENROTH’

Zubehor
Twinner®

Twinner

Bestell Nr Bezelchnung

S m——

1342-0024 D-Antastelement spezial, @ 10 - 135 mm v
1342-0042 Antastwelle Typ E (%4

1342-0064 Antastelement mit Kugel @ 1.5 mm flr Planlaufmodul (4

S B

Durchmesser-Modul fir @ < 160 mm,
lISE 2O ohne Antastelement, 1-fach v

.
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STUDENROTH Horizontale Prazisionsmessgerite Zubehér

Zubehor
Twinner®

Twinner

Bestell-Nr | Bezeichnung

1342-0035 Langenmodul mit 3D-Kantentaster, fur PC v

=g
&
&
& ,
*
fo'g

1342-0084 Drehgeber zu Uni-Dreheinheit (11pA)

1342-0085 Drehgeber zu Uni-Dreheinheit (1Vss)

1342-0102 Universal-Antrieb zu Uni-Dreheinheit v

1342-0117 Rotorspitze 60°, @ = 42 mm v

V 1342-0114 ZP Einsatz starr 60°, @ = 18 mm, HM v
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Horizontale Prazisionsmessgeridte Zubehér STUDENROTH’

Zubehor
Twinner®

Bestell-Nr | Bezeichnung

& 1342-0154 WST Prismahalter, B = 30mm, @ = 3-45 mm (4
™
-

—
O
=

=

e

\

1342-0162 WST Vorablageprisma @ = 18-60 mm v

1342-0166 WST Vorablageprisma @ = 20-70 mm v

N 1342-0170 WST Vorablage-System @ = 17-107 mm v

WST Vorablage-System @ = 20-70 mm,

1342-0167 1100 mm, @ = 160 mm

d D G Reitstock njanu§ll, fest, 20 kg, inkl. T-Nutenschutz Y
: ohne Zentrierspitze

R

Reitstock manuell, fest, 100 kg, inkl. T-Nutenschutz

1 =
942-0074 ohne Zentrierspitze v
1342-0078 Reitstock sFarr p|s 20 kg, inkl. T-Nutenschutz v
ohne Zentrierspitze
1342-0086 Reitstock s.tarr pls 100 kg, inkl. T-Nutenschutz v
ohne Zentrierspitze
1342-0080 Uni-Dreheinheit leer bis 20 kg, inkl. T-Nutenschutz 4
1342-0062 Adapterring M2.5 ohne Messeinsatz 4
1342-0098 Handrad zu Uni-Dreheinheit v
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STUDENROTH Horizontale Prazisionsmessgerate Zubehor

Zubehor
Twinner®

Twinner

Bestell Nr Bezelchnung

~ R

1342-0026 Schutzelement HM-Schneide v

e

’ 1342-0202 Verpackung inkl. Transportkiste T4M und T8M/@125 v
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SOFTWARE QMSOFT®

STUDENROTH

Software QMSOFT®
Die maBgeschneiderte Prafmittelsoftware.

Sichern Sie die Produktqualitat und die Wettbewerbsfahigkeit lhres Unternehmens durch hocheffiziente
Prifmittelverwaltung. Optimieren Sie die Performance lhrer Ldngenmessgerate durch QMSOFT®:

v/ Verwaltung des Prifmittelbestandes

v/ Steuerung des Einsatzes der Priifmittel
v/ Einhaltung der Kalibrierintervalle

v Dokumentation der Kalibrierung

| QMSOFT® / GaugeMan

-Da.tei Profile Datenbank Prafprogramme  Sonstiges  Hilfe

Datenbank.

Benutzer

Friifprogramme Messgerdte Sonstiges

EOEE Q
HEE B8

BB EESOEE

QMSOFT® st ein schllsselfertiges, bedienerfreundliches und flexibles Werkzeug fiir Kalibrierlabore und Prifmittelbeauftragte.
Die meisten Ldngenmessgerate werden online unterstitzt, QUSOFT® arbeitet unter allen aktuellen Windows-Systemen.

QM-MANAG
Das Prufmittelverwaltungssystem

Das Programm QM-MANAG enthalt alle Funktionen fur die Verwaltung Ihres gesamten Bestandes an Mess- und Prifmitteln.
Sie kdnnen Prufmittelkarten anlegen, Such- und Mahnlisten erstellen und eine vollstdndige Prifmittelhistorie tber alle wich-
tigen Ereignisse flihren. Die normgerechte Prifdurchfiihrung mit Hilfe der QMSOFT®-Priifprogramme ist ebenso auf Knopf-
druck mdglich wie die Berechnung der benétigten Toleranzen.

Wesentliche Funktionsmerkmale:

v Leistungsfahige SQL-Datenbank mit professioneller v/ Dreiverschiedene Editionen (professional, lite, viewer)

"Client/Server"-Funktionalitat (Firebird, MS-SQL)

fir unterschiedliche Einsatzfalle

v’ Branchenneutrale Verwaltung von Prifmitteldaten v/ Mandantenfahige Datenbank
durch freie Definition der Datenbankstrukturen v Datenaustausch mit Kalibrierdienstleistern
v Lu.ckenlose |:|IStOI‘Ie fur.dle Spel'cherung von Kali- v/ Auftragsverwaltungs- und Abrechnungsfunktionen
brierungen, Anderungsinformationen und Daten . - .
- L fur Kalibrierleistungen
zu beliebigen Ereignissen
v Hohe Prozesssicherheit durch die Definition von v F:?elftsegﬁst:I';errtligerj\;g:lr:;l;ell|sten durchinte-
Zwangsablaufen (statusabhangige Aktionen) und 9 P 9 9
nutzerabhéngiger Sperrung von Eingabefeldern v/ "Tool-in-Tool"-Funktionen zum Abbilden von logischen
v Unterstiitzung der automatischen Toleranzberech- Beziehungen zwischen mehreren Prifmittelindividuen
nung fur Standard-Prifmittel (z.B. glatte Lehren, v Erzeugung der Prifprotokolle fir Sonderprifmittel mit
Gewindelehren, Messuhren, Messschieber, Mess- dem QMSOFT®-Editor oder mit MS-Office-Produkten
schraubenu.v.a)) (Word, Excel)
v RFID- und Barcode-Unterstiitzung
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STUDENROTH' SOFTWARE QMSOFT®

QM-THREAD - Berechnung und Messung von Gewindelehren

Durch die Berechnung von PrifmaB und Flankendurchmesser flr verschiedene

Messverfahren (Innen- und AuBengewindemessung mittels zwei oder drei Kugeln
= bzw. Drahten) stellt das Programm ein effektives Werkzeug zur Priifung aller Arten

— I von Gewindelehren dar.

D == Die im Programm verwendeten Algorithmen liefern zuverldssige Ergebnisse auch

T l bei komplizierten Gewindegeometrien. Die automatische Auswahl von Messdrah-
ten bzw. Messkugeln aus vordefinierten Tabellen gewahrleistet eine komfortable

| Arbeitsweise und tragt zur Verringerung von Bedienfehlern bei.

Die Berechnung von Sollwerten und Toleranzen fir eine Vielzahl von Gewindenor-
men wird unterstitzt. Die Berechnung der Sollwerte flir nicht genormte Gewinde-
abmale ist mdglich.

QM-PLAIN - Prufung von glatten Lehren

Das Programm unterstutzt die Prufung von Lehrringen und Einstellringen, Lehrdor-
nen, Rachenlehren und Einstellmeistern fir Bigelmessschrauben. Nach Wahl des
—— x PrGfmitteltyps und der Lehrenbezeichnung (z. B. 20H8) ermittelt das Programm die
e s AbmaBe vom Nennmaf und die Toleranzen der Lehre auf Knopfdruck. Die Berech-
o — [ 4 nung unterstutzt die Normen
— [ =5

ISO 286-1 (DIN 7150-2:2007)

DIN 2250-1:2008

Britisch Standard BS969:2008

ANSI/ASME B89.1.6M - 1984

British Standards BS4064:1966 und BS4065:1966
Norme francaise NF E 02-202 (GE40-001N)
Norme frangaise NF E 11-011

(

AN N U N N U N

QM-DIAL - Prufung von Messuhren, Feinzeigern, Fuhlhebeln, Induktivtastern

T Dieses Programm dient der Priifung von Messuhren, Feinzeigern, Flihlhebelmess-
geraten und Induktivtastern mittels spezieller Messgerate (UMP, MFP, Optimar 100
=—— etc.) bzw. einer geeigneten Langenmessbank. Der Priifablauf kann auf Grundlage

: der DIN, VDI-, DKD- bzw. DAkkS-Vorschriften, verschiedener internationaler
Normen oder nach werksinternen Festlegungen erfolgen.

-

Die Abweichungen der Pruflinge werden wahrend der Prifung unmittelbar grafisch
aufbereitet.
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SOFTWARE QMSOFT®

QM-MICRO - Prufung von Messschrauben

Das Programm QM-MICRO dient der Priifung der unterschiedlichsten Typen von
Messschrauben. Neben den Parametern Fehlergrenze G, Fehlergrenze des Mes-
selementes Gme und Wiederholprazision r kann die Prifung von Einstellstlicken
und Messbereichserweiterungen oder Verlangerungen unmittelbar im Programm
durchgefliihrt werden.

Die Prifung kann nach den vom VDI empfohlenen oder nach selbst festgelegten

Prufpositionen vorgenommen werden. Die Abweichungen der Priflinge werden
wahrend der Messung sofort grafisch dargestellt.

QM-CALIP - Prifung von Messschiebern

QM-CALIP unterstltzt die Priifung von Messschiebern fir AuBen-, Innen- und
Tiefenmessungen. Die Abweichungen der Ablesungen werden ermittelt und mit
den vorgegebenen Sollwerten verglichen.

Die Prifung kann nach den vom VDI empfohlenen oder nach selbst festgelegten
Prifpositionen durchgefihrt werden.

QM-SPLINE QM-PIN

Programm zur Priifung von Verzahnungslehren

STUDENROTH

T

B L R e —

t ;

r

T aa meean

i 1]

Programm zur Verwaltung und Priifung von

fur Zahnwellenverbindungen mit Evolventenflan-
ken nach DIN 5480, DIN 5482 und ANSI B92.1, fiir
Kerbverzahnungslehren nach DIN 5481 bzw. nach
Werksnorm (manuelle Eingabe der Verzahnungs-
daten, Berechnung der Zwei-Kugel-PriifmaBe).

Weitere Normen sind in Vorbereitung.

QM-TAPTHREAD

Programm zur Priifung von Lehren fiir kegelige Gewinde
nach ANSI/ASME B1.20.1-1983 (NPT, Rohrgewinde fur
allgemeine Zwecke), ISO 7- 2.2000 (Rohrgewinde fur im
Gewinde dichtende Verbindungen), Rohrgewinde nach
BS21:1985, Gewinde nach DIN 158, Dryseal Rohrgewinde
(z.B. NPTF) nach ASME B1.20.5-1991, Whitworth Rohrge-
winde nach DIN 2999 - Juli 1983.

Prifstiftsatzen, Einzelprifstiften, Gewindemess-
draht- und Fuhlerlehrenséatzen. Es ermdglicht die
automatische Generierung der Satzstrukturen
sowie die Verwaltung von Sondersatzen (z. B. zur
Rachenlehrenprifung).

Anmerkung: Die Messung kegliger Gewinde erfordert spe-
zielle Zusatzeinrichtungen an der LA&ngenmessmaschine
(zweite Koordinatenachse, um den Abstand zur Bezugsebe-
ne erfassen zu kdnnen).
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STUDENROTH' SOFTWARE CALVIN

CALVIN
Leistungsstarkes Prafmittelmanagement in der Kalibrierung.

CALVIN ist das umfassende und flexible System fiir die optimale Kalibrierung, Uberwachung und Verwaltung von Mess- und
Prafmitteln. CALVIN bedeutet Prifmittel-Qualitdts-Management in Perfektion. Der Umgang mit groBen Datenmengen in der
taglichen Praxis der Kalibrierung bei Kalibrierlaboren und Unternehmen mit eigener Kalibrierabteilung wird nachhaltig erleichtert.

i A DT Ry W B o R Y Ry
Stammdaten b
Schnittstellen & = - - —— e
Messmaschinen U Ui — o :"""':-"" = - if::... -
e Ausgabe& ...,..- i T R e Tl i T e b |
Kalibrierung RUeEan e
Schnittstelle

Kalibrierlabor

b F |

Prifplanung Dokumentation

Funktionsumfang

AN

v/ Verwaltung mechanischer, elektrischer und anderer
Arten von Prifmitteln

Zentrale Prufplanung fir die einzelnen Prufmittelgruppen

AN

Mandantenfahigkeit mit individuellen Berechtigungs-
v/ Speicherbare, jederzeit abrufbare Selektionen mit stufen
vereinfachter Kriterienauswahl

v/ Umfangreiche Auswertungs- und Analysemaéglichkeiten
v/ Flexibler Datenaustausch mit anderen CALVIN
Systemen (ab den Versionen 4.xx) sowie mit v Elektronischer Austausch von Kalibrierdaten
Kalibrierlaboren via universeller Schnittstelle v Vielseitige Konfigurationsméglichkeiten
v Integrierter grafischer Formulargenerator v Maskeneditor
2 LR el v’ Individuelle Berechnungsmaoglichkeiten
v/ E-Mail- und PDF-Export von Zertifikaten v Ereignishistorie
v Sammelllsten 2ur R - C2rbeitung von und v E-Mail-Versand bei Anderung eines Priifmittelstatus
Funktionsausfihrung an mehreren Datenséatzen
parallel v Referenzpriifmittel in Priifungen und Priifberichten
v Umfangreiche und normgerechte Prifplanung bereits ' Hilfreiche Zusatzfunktionen in der Prifmittelkarte
im Standard, welche durch werksinterne Prifplanun-
genund Normen eigenstandig erganzt werden kann v/ Einbindung von Grafiken im gesamten Prifablauf
v/ Prifpléane kdnnen nach verschiedenen Normen er- v Weitreichende Selektionsmechanismen
stellt werden, wie z.B. VDI/VDE/DGQ 2618-11 ff.,
DIN 878 ff. und vieles mehr.
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SOFTWARE CALVIN STUDENROTH

Kostenliste

Erstellen Sie auf Basis von Pauschalbetragen fir Prifmittelgruppen oder Individualkosten der einzelnen Prifmittel eine Kos-
tenliste Ihrer kundenspezifischen Kalibrierleistungen, und weisen Sie somit gleichzeitig die Aufwendungen fir Ihre Dienstleis-
tungen nach.

Mit Hilfe der integrierten Exportfunktion kénnen diese Aufstellungen als Excel®- oder ASCII-Datei zur weiteren Verarbeitung,
wie z.B. lnhrem Rechnungssystem, zur Verfligung gestellt werden.

Mahn-und Erinnerungs-Funktion ,Mahnwesen”

Das ,Mahnwesen" informiert Ihre Kunden automatisch per E-Mail Uber zur Prifung anstehende oder Gberféllige Prufmittel. Ein
integriertes Uberwachungs- und Erinnerungssystem sorgt dafiir, dass die so versendeten Informationen nicht in Vergessen-
heit geraten. Diese Funktion erleichtert Ihnen somit die Aufgaben rund um die Uberwachung der von lhnen verantworteten
Prifmittel.

Fur Sie als Kalibrierdienstleister bedeutet dies eine Zeitersparnis, da die von lhnen gefliihrten Anforderungslisten automatisch
vom System Uberwacht und zu Ihren Kunden versendet werden.

EndmaBprifungen

Optional kann CALVIN erstellte Prifauftrage fir Endmaf-
kasten an die Software PEKAL32 lbertragen. Nach der
Prifung werden Gesamtergebnis, Glteklasse und auf
Wunsch auch Einzelergebnisse wieder an CALVIN Uberge-
ben. PEKAL32 kann zum direkten Aufruf aus CALVIN heraus
integriert werden, sodass Prifergebnisse unmittelbar in
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Prafmittelereignisse eingefligt werden kénnen. f {-_-r ';_ Tk
CALVIN: MSA Prufmittelfahigkeit P =

Optional kdnnen in CALVIN mit dem entsprechenden Zu- R = b
satzmodul zur MSA Priifmittelfahigkeitsuntersuchungen 1 '
durchgeflihrt und deren Ergebnisse in CALVIN verbucht
werden.

GAGE-IT

Das integrierte Modul zur Gewinde- und Verzahnungsberechnung erlaubt die unabhéngige, normkonforme Ermittlung von
Kenndaten fir Gewinde- und Verzahnungslehren vieler gadngiger Normen. Lesen Sie mehr hierzu in der gesonderten Produkt-
information zu GAGE-IT.

TPL-Programmierung

Die integrierte Skript- und Steuerungssprache TPL ermdglicht den Anschluss und die Steuerung einer Vielzahl von Mess-
maschinen. Der Formelinterpreter erlaubt umfangreiche Berechnungsmdglichkeiten flr normgerechte Nominalwerte.

Datenexport

Der Export beliebiger Datensammlungen zu MS Excel® oder Uber Standard-Austauschformate in andere Applikationen ist
mdglich.

Auswertungen Datenbanken

Auswertungen Uber diverse Reportingtools sind mdglich: Folgende Datenbanken kénnen eingesetzt werden:
List & Label® MS-SQL ab Version 2000

MS SQL Server Oracle ab Version 9i

Crystal Reports

HORIZONTALE PRAZISIONSMESSGERATE | WWW.STUDENROTHCOM FB5



Vertriebsprogramm

Héhenmessgerate
Handmessmittel
Innenmessgerate

Messuhren

Horizontale LAngenmessgerate
Langenmesssysteme

Optische Messgerate
Wellenmessgerate
Werkzeugmess- und Voreinstellgerate
Oberflachen Analyse
Tastersysteme

Lehren und EndmaBe
Abformmasse PLASTIFORM®

Dienstleistungen rund um die
Messtechnik

Fachberatung vor Ort
Reparatur und Wartung
Vor-Ort Service
Technische Unterstitzung
Schulung

Akkreditiertes Kalibrierlaboratorium

DAKKS - Kalibrierung (Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17025)

Werkskalibrierung
Express-Kalibrierung nach Absprache
Prafmittelverwaltung

Beschaffung von Ersatzprifmitteln

Zertifizierung

Qualitdtsmanagementsystem DIN EN ISO 9001:2015
Umweltmanagementsystem DIN EN ISO 14001:2015

STUDENROTH

www.studenroth.com

Studenroth Prazisionstechnik GmbH
Standort Schéneck

(Vertrieb, Werkstatt, Kalibrierlabor):
Konrad-Zuse-Ring 22

61137 Schoneck-Kilianstadten

Tel: +496187 90593-0

Fax: +49 6187 90593-50

E-Mail: info@studenroth.com
www.studenroth.com

Druckfehler, Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. F19-001

SCANFsor))

Standort Wehingen
(Kalibrierlabor):

Wdrthstr. 31

78564 Wehingen

Tel: +497426 93989-0

Fax: +49 7426 93989-30

E-Mail: wehingen@studenroth.com



