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Model 370 520
Bestellummer 1501-1020 1501-1025

Messvolumen mm @ 370;,Z2270 ? 520;Z300
Aussenabmessung mm 730x715x 2000 990 x 950 x 2000
Volumetrische Genauigkeit pm 2,6 +0,4L/100

Auflésung pum 0,1
Betriebstemperaturbereich °C 5-45

Messplatte massive Hartgesteinsplatte

Messplatte Tragfahigkeit kg 200

Max. Verfahrgeschwindigkeit mm/s 500

Max. Beschleunigung mm/s? 750




Vertriebsprogramm

Hbéhenmessgerate
Handmessmittel
Innenmessgerate
Messuhren

Horizontale LA&ngenmessgerate
Langenmesssysteme
Optische Messgerate
Wellenmessgerate
Oberflachen Analyse
Tastersysteme

Lehren und EndmaBe
Abformmasse PLASTIFORM®

Dienstleistungen rund um die
Messtechnik

Fachberatung vor Ort
Reparatur und Wartung
Vor-Ort Service
Technische Unterstitzung
Schulung

Akkreditiertes Kalibrierlaboratorium

DAKKS - Kalibrierung (Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17025)
Werkskalibrierung

Express-Kalibrierung nach Absprache

Prafmittelverwaltung

Beschaffung von Ersatzprifmitteln

Zertifizierung
Qualitdtsmanagementsystem DIN EN ISO 9001:2015
Umweltmanagementsystem DIN EN ISO 14001:2015

STU D E N ROTH® Studenroth Prazisionstechnik GmbH
Standort Schoneck

(Vertrieb, Werkstatt, Kalibrierlabor,
www.studenroth.com Ausstellung):

Konrad-Zuse-Ring 22

61137 Schoneck-Kilianstadten

Tel: +496187 90593-0

Fax: +49 6187 90593-50

E-Mail: info@studenroth.com

Druckfehler, Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. XA03-022

TRIMOS Horizon

Standort Wehingen
(Kalibrierlabor, Ausstellung):
Woérthstr. 31

78564 Wehingen

Tel: +497426 93989-0

Fax: +49 7426 93989-30

E-Mail: wehingen@studenroth.com
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Innovative Metrology

Die nachste Generation von Werkstatt-Koordinatenmessgeraten (KMG)

Das auf Robustheit und Zuverlassigkeit ausgelegte Extol CMM Iauft rund um die Uhr und ist somit ideal, egal ob es neben
einer Werkzeugmaschine, in einer Fertigungszelle oder in einem speziellen Inspektionsbereich eingesetzt wird.

Das innovative Design kombiniert eine kompakte Basis mit platzsparender Grundflache, sowie einfacher Zuganglichkeit
und einem Uberraschend groBen Messvolumen. Sein Platz ist in der Produktion neben der Werkzeugmaschine.

FUnf Temperatursensoren, die sowohl die Maschinen- als auch die Umgebungstemperatur Uberwachen, stellen sicher,
dass der Extol in der Lage ist, in unklimatisierter Umgebungen zu arbeiten

Das KMG verfligt Uber vollstandig abgedichtete Umlauflager, die vier Hauptvorteile bieten:
e kein Eindringen von Schmutz

e keine anfalligen Luftlager

*  kein Druckluftbedarf

e hohe Mess- und Verfahrgeschwindigkeit

Zusammen bieten diese Eigenschaften eine auBergewdhnliche Genauigkeit, Einfachheit und Zuverlassigkeit.

Eine Auflésung von 0,1 um und 3D-Genauigkeit von (2,6 + 0,4 L/ 100) um

ABERLINK

Innovative Metr

1501-1025 ’ ’ 1501-1020

Automatisierung

Die mit der Aberlink 3D-Software verfligbare automatische Werkzeugkorrektur erganzt die Eigenschaften des Extol perfekt und er-
moglicht den Einsatz als Teil eines vollautomatischen Produktionsprozesses inmitten einer Fertigungsumgebung.



ABERLINK |83

Innovative Metrology

Aberlink 3D Measurement Software

Die Philosophie der Aberlink-Software besteht darin, das Messen einfach zu machen. Die Aberlink 3D-Software setzt den
Industriestandard fur benutzerfreundliche Software.

Das Design basiert auf einer graphischen Benutzeroberflache. Aberlink 3D kann fur 2D- oder 3D-Anwendungen, manuell
oder auf KMGs mit CNC-Steuerung und sogar offline mit Taktil-, Scanning-oder Vision-Systemen genutzt werden.

Beim Messen des Bauteils wird zeitgleich die gemessene Geometrie auf
der Softwareoberflache im Hauptfenster in den Projektionsansichten e &0 -
XY -YZ - XZ - 3D dargestellt. Der Bediener klickt einfach auf die gemes- MF_“
senen Elemente, um diese zu verkniipfen, oder um MaBe zu generieren, AT R
und um die MaRe wie in einer Teilezeichnung auf der Software darzustel- R -
len.

e

Berichte kdnnen in Form von vollstandig bemaBten grafischen Darstel-
lungen, wie sie auf dem Bildschirm erstellt werden, oder tabellarischen
Berichten in verschiedenen Formaten, mit Toleranzen, Fehler, i.0./n.i.O.-, 0 -
sowie geometrischen Toleranzen und so weiter generiert werden. Z- 0.636mm it N

e | arcom—or] i onn 4 &

Diese Berichte kbnnen auch in einer Excel-Tabelle ausgegeben werden.
Weitere Berichte sind verfugbar, um die Form von Merkmalen (Rundheit,
Geradheit, usw.), Bohrungs- oder Punktpositionen, oder vollstandige
Chargenergebnisse in einem Bericht anzuzeigen. Der Firmenname, Fir-
menlogo, Benutzername kann ebenfalls auf den Berichten ausgegeben
werden.

Die revolutionare Messsoftware von Aberlink ist

weltweit verbreitet und in vielen Sprachen verflgbar

und bietet dem Benutzer eine leistungsstarke und

dennoch einfach zu bedienende Ldsung fur Teilever-
messungen. Dies erhoht nicht nur den Teiledurchsatz,
sondern verkurzt auch die Lernzeit fur neue Benutzer
erheblich.

Fur die Aberlink 3D-Lizenz fallen keine jahrlichen Abonnement- oder Wartungsgebuhren an, und die Software lasst sich lebenslang
kostenlos updaten.

Zusatzliche Aberlink-Softwaremodaule:

CAD Vergleichsmodul

O N A 8 Das Modul CAD Comparison ermdglicht einen Vergleich von Messpunkten
| e e mit einem CAD-Modell. Dies ist die beste Mdglichkeit, um komplexe Geo-
‘ | & f FaaE metrien (Freiformen) zu messen oder Werkstlcke zu prifen, fur die keine
—= geometrischen Daten vorliegen.

CAD-Programming

st Mit diesem Modul kbnnen Sie Messprogramme aus einem CAD-Modell
(.step, .iges) erzeugen, ohne dass das Werkstlck physisch vorliegt. Anstatt
! N Messpunkte an einem Bauteil zu erfassen, kbnnen Sie einfach auf die Ober-
flache des Modells klicken, auf der die Messpunkte erfasst werden sollen.
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e CAD-Programming
e Zum Programmieren von Aberlink3D-Prufprogrammen direkt aus dem CAD-Mo-
dell. Die Programmierung erfolgt offline. Die Maschine und ein Teil mussen nicht
physisch vorhanden sein.

1502-0001

CAD-Vergleichsmodul
Ermdglicht den Import von STEP- oder IGES-Dateien, womit die Messergebnisse
mit dem CAD-Modell verglichen werden, und der Fehler von jedem Messpunkt,
anhand des CAD-Modells als Abweichung angezeigt wird.

1502-0002

Zweiter Monitor
1502-1010 Ermdglicht die Anzeige eines der CAD-Softwaremodule auf einem separaten
22-70ll-Monitor. Die zwei Monitore sind vertikal Ubereinander drehbar montiert.

123;R§§g1 MCR20 Wechselrack
Ger I-?ack Rack mit 3 oder 6 Ports fur TP20-Module, geliefert mit einem zusatzlichen
1502-2002 TP20-Modul (6 Anschlisse nur fur Extol 500)
TP20 Modul
1502-2004 s : .
Zusétzliche TP20-Tastermodule in Standard- oder Medium-Force.
Upgrade auf TP200B
Ein kompakter Messtaster mit Tastermodulwechsel, der auf der Dehnmess-
1502-2006 streifen-Technologie basiert und eine gréRere Genauigkeit und héhere
Lebensdauer gegentber herkdmmlichen, mechanisch schaltenden Messtastern
bietet.
123;R;g|83 SCR200 Wechselrack
6er Rack Wechselrack mit 3 oder 6 Ports fur TP200-Module wird mit einem zusatzlichen
1502-2005 TP200-Modul geliefert (6 Anschltsse nur fir Extol 500)
> TP200-Modul
1502-2007 L . .
*‘\‘ Zusétzliche TP200-Tastermodule in Standard- oder Medium-Force.
Automationsschnittstelle
Ermdglicht den Anschluss des KMG an eine automatisierte Belade- und
1502-0004 Entladevorrichtung. Signale werden Uber ein zwischengeschaltetes USB
E/A-Modul ausgetauscht, das 16 isolierte Digitaleingange und 16 Ausgange
unterstutzt.

Fixlogix-Bausatz fiir flexible Befestigungen
" 1502-1110 Dieses Kit und die Grundplatte bieten eine flexible, schnelle und zuverlassige

1““;;_& Methode zur Montage von Teilen auf der KMG.
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